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MONTAGEANLEITUNG

HINWEISE ZUR MONTAGE

PM Langsfohrungen sind Prazisionsbauteils und sollten

mit Sorgfalt behandelt werden, Um eine perfekte lineare

Ablaufgenauigksit 2u  efreichen, beachten 3Sle  bitte

folgends Hinweisa:

= Worsicht ist geboten im Umgang mit den Komponenten.
Micht fallen lassen, sonst trifft es die Fohrungen wie ein
‘Hammerschlag',

* Bel der Montage unbedingt darauf achten, dass
alle Komponenten die gleiche Temperatur haben
{Raumtemperatury

= AChten Sie auf einen saubersn Arbsitsplatz und halten
Sie Fremdkarper fern.,

* Beim Anziehen der Schrauben empfehlen wir esinen
Drehmomentschlossel, dann kénnen Sie gleichmalig
und rationell einstellen. Verschiedene Bits for den
Schlissel sind von uns lieferbar, Kontaktisren Sie uns
bitte bei Bedartf.

ZUSAMMENBAU DER LANGSFUHRUNGEN

n

Die nachfolpenden Montageschritte gelten for alle PM

Langsfohrungsn,

1) Die Befestigungsbohrungen in den suflageflachen
(Basis-Rolltischen) sollten nach den Léchern in
den Lingsfihrungen angebohrt werden. Die
beschriftete Seite (Logo) darf nicht als Anlageflache
benutzt werden. Durch Verwendung der speziellen
Befestigungsschrauben Typ GO mit donnem Stift
kdnnen Differenzen der Lochabstinde melstens
alsgeglichen werdan.

2) Um eine sinwandfrele Auflagefliche zu emeichen,
ist belm Entgraten Yorsicht geboten. Verwenden Sle
dazu =inen feinen Abzishstein (Olstein). Bevor dem
Einbau werden die Fohrungsn und Auflageflichen
gareinigt. Durch leichtes Einclen werden sie wor
Komrosion peschitzt.
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3) Das innere Langsfohrungspaar (1) wird mit einem
geelpnetan Spannelement gegen die Anlageflache

gedrickt wund die  Befestigungsschrauben
festpezopen. Wir empfehlen dazu  einen
Drehmomentschlissel.,

4] Dle Parallelitit des festen Langsfihrungspaares
(AA und AB) wird kontrolliert, Dis pemessensn
Parallelitaten mossen innerhalb der Toleranzen
der Langsfohrungen liegen (Siehe Katalogseite
14). Wenn das geschehen ist, wird die feste
Langsfithrung (2) im Verschiebetell montiert, Die
Montage erfolgt wis in Punkt 3) beschriebsn.
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Parallelitdt der Schienen Wirock AAund A B

4.1} Die verstellpare Schienes (3) montieren und die
Bafestigungsschrauben nur leicht anzishen, somit
ist Splel vorhanden, um nachher die Kugel-, Rollen-
oder Nadelkifige einzuschieben,

S Dieser  Punkt ist nur  relevant, wenn  de

Endschrauben bereits an der FOhmung montiert sind.
Dhe Endschrauben werden in diesem Fall entfarmt,
um die entsprechenden Kifige sinzuschisben.

&) Kifige mit Walzkorpern vorsichtig einschieben und
positionieren, Die Stellschrauben leicht von Hand
anzishan, kelne Vorspannung geben,

7l endsticke und eventuelle Abstreifer montieran,

8.1) Der Langsfihmungssatz kann nun mit den seit-
lichen  Stellschrauben  splelfrel  eingestellt
werdaen, (Slehe Katalogseife 19, Vorspannen von
Langsfuhrungen) Hier smpfehlen wir weiterhin
ainen Drehmomentschlissel,

8.2)  Bevor wir mit dem Vorspannverfahren beginnen,
sollten wir den Tischobertell worwdrs uwnd
rickwarts bewegen und das Gefohl haben, dass er
sich gleichmalig bewegst,

9] Spielfreie Einstellung (Vorspannung):

Legen Sle den Rolltisch auf eine saubers und ebene
Oberfliche auf seiner Seite mit den Stellschrauben
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nach oben, Folgen Sie Schritt 1, 2 und 2 fiir die kor-
rekte Vorspannung Sequenz.

Schinitt 1. Die Zustellung den Stellschrauben erfolgt
in der Mittleren Position des Tisches. Die empfohile-
nen Drehmoment Wert finden Sie in der Tabel auf
Saite 23,

Bitte beachten Siebel Schritt 1 - 3; Nur dort zustsllen,
wi der Kiflg im Eingriff ist.

Schritt 2. Bewegen Sle den Tischobenteil in eine
Richtung und stellen Sle die Stellschraubsn auf die
empfehlensn Drehmomentwert,

Schritt 3. Schieben Sie den Tischobentell in die
enfgepengesaizie Position und wiederholen Sie die
Einstellung for die Stellschrauben.
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Bewegen Sle den Rolltischobentzil hin und wisder
Zurock und beachten Se keine Unregelmaligkeiten
ZU spdren.

Befectipungsschrauben der Zustellschiene (3)
festziehen,

Mach Beendigung der Montage muss der
Langsfihnungssatz auf Spiel und Ablaufgenaulgksit
geprift werden.
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